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HISTORIQUE 
Projet n°1 

"  1866 : après 20 ans d’études successives, le projet consiste en un 
mur de quai de 50 mètres et terminé par une cale longue de 70 mètres 
et large de 3 mètres orientée nord-sud.  
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HISTORIQUE 
Projet n°2 

"  1894 : Après 3 ans d’études, le projet définitif (de type Effeil) d’une 
jetée mixte (maçonnerie, bois et métal) est rédigé par l’ingénieur 
Javary. 
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HISTORIQUE 
Projet n°3 

"  Entre 1932 et 1936 : L’ouvrage livré en juillet 1897 est prolongé sur 
une centaine de mètres. 
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CONCEPTION DE LE JETEE 
Origine 1894 

"  1894 – Projet de jetée mixte par l’ingénieur Javary 

"  Coupe de la jetée  

"  Coupe de l’armature principale 
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CONCEPTION DE LE JETEE  
Reconstruction 2009 

"  Calcul et modélisation CAO par le bureau d’études ORHAND 

"  Utilisation des logiciels Effel, AutoCad et TeklaStructure  

"  Modélisation des structures neuves suivant plans d’époque et relevés sur site. 
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CONCEPTION DE LE JETEE  
Innovations techniques 

"  Des solutions techniques innovantes ont été apportées :  

"  Découpe laser des goussets d’assemblage, 

"  Coupe et perçage des profilés laminés sur banc numérique, 

"  Utilisation de boulons précontraints TCB 20 HR 10.9. 
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FABRICATION DE LE JETEE  
 

"  Pré-assemblage de chaque ferme sur gabarit en atelier,  

"  Grenaillage et protection système IM2 des structures en cabine. 
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ETAT DE L’OUVRAGE  
Partie métallique avant rénovation 
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ETAT DE L’OUVRAGE 
Partie bois avant rénovation 
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ORGANISATION DU CHANTIER 
Le transport 
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ORGANISATION DU CHANTIER  
Préparation de l’ouvrage provisoire 
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DEBUT DE LA JETEE 
Dépose du plancher 
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DEBUT DE LA JETEE 
Dépose de l’ossature 
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DEBUT DE LA JETEE  
Montage - Préparation plan de pose 
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DEBUT DE LA JETEE  
Chargement sur aire de stockage 
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DEBUT DE LA JETEE  
Pose des fermes 



   19 

DEBUT DE LA JETEE 
Pose du plancher et défenses 
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DEBUT DE LA JETEE 
Pose du brise lame 
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MILIEU DE LA JETEE 
Dépose 
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MILIEU DE LA JETEE 
Approvisionnement 

"  Cohabitation avec les ostréiculteurs 
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MILIEU DE LA JETEE 
Montage des fermes 
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MILIEU DE LA JETEE 
Montage du brise lame provisoire 
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MILIEU DE LA JETEE 
Renforcement ponctuel 
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MILIEU DE LA JETEE 
Ossature métallique finie 
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MILIEU DE LA JETEE 
Assemblage bois fini 
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CONDITIONS DE TRAVAIL 
La nuit 

La houle 

La neige 

Les marées 
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FIN DE LA PHASE 1 



   


